PLANOS CAJAS WRAP AROUND

Aguardiente MNéctor /20 cc
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Aguardiente Nectar 375 CC

NECTAR 375 CC
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Fon Sonto Fe 4 ofios 375 cc

Forn Sonto Fe 4 ofios 750 cc
Forn Soanto Fe 8 ofos 750 cc
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Envaose redondo stock 372 cc
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Ernvose reconcdo stock 720 cCC
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Cajas Tetrapak 500 CC
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Cajas Tetrapak 250 CC
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PLANOS CAJAS REGULARES

Ervaose Fon Santafé 12 afos 750
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Ervase MARIFNO FREMIUM 750 cc
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CAJAS REGULARES:

Deberan llevar score en cada uno de los pliegues de las cajas de tal forma que permitan su correcto armado.

CAJAS WRAPAROUND:

Deberan llevar score en cada uno de los pliegues de las cajas de tal forma que permitan su correcto armado,
adicionalmente, deberan tener perforaciones (troquel) en los dobleces de las aletas, que faciliten en la armado de
la caja en la encartonadora.



